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BESCHREIBUNG DER TEILE

COMMENT FIXER L'OUTIL SUR LA TIGE CK

●Schneideklinge

BEDIENUNGSANLEITUNG

Lesen Sie diese Anleitung vor dem Gebrauch und bewahren Sie sie so auf, dass sie jederzeit zugänglich ist.
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①Befestigen Sie den Ring ohne die Klinge (Schneide) am CK-Schaft.

②Befestigen Sie die Klinge am Ring. Klemmen Sie die Schraube auf der Seite der Klinge vollständig fest, während Sie 
die Klinge auf die Oberfläche des CK-Schafts drücken. Richten Sie die Schraube auf den U-förmigen Schlitz aus.

(Hartmetall-integrierter Typ) (Wechselplatten-Typ) (optional)

Kopfmodell Fig.

Erfordert andere Verfahren als 
der Hartmetall-integrierte Typ. 
Setzen Sie die 1 Klinge ein und 
ziehen Sie die 2 Schraube wie 
rechts gezeigt an.
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BORING SYSTEM CK CHAMFERING TOOL
CK-Fasenwerkzeug



ZUSÄTZLICHE VORSICHT

Bolzen

Machen Sie keinen Fehler beim Befestigen des Werkzeugs am CK-Schaft. Wenn die Schraube auf der 
Seite der Klinge danach festgezogen wird,
besteht die Gefahr, dass sich die Klinge während des Vorgangs bewegt.

③Bestimmen und setzen Sie die Position und den Durchmesser 
der Fase. Ziehen Sie die Schraube auf der anderen Seite fest.

④Stellen Sie sicher, dass das Werkzeug und die Klinge vollständig verriegelt sind.

VORSICHT

VORSICHT

• Seien Sie vorsichtig, sich nicht beim Anbringen der Klinge zu schneiden.
• Fasen Sie nicht außerhalb des Schneidbereichs. (Siehe den allgemeinen Katalog für den 

Schneidbereich.)
• Befestigen Sie das Werkzeug nicht an einem anderen als dem CK-Schaft. (Es ist unmöglich, das 

Werkzeug am Außendurchmesser jedes Kopfes  zu befestigen.)
• Fasen Sie nicht unter unsachgemäßen Schneidbedingungen, insbesondere bei hoher Geschwindigkeit.
• Verwenden Sie kein Werkzeug, das starke Stöße durch Kollisionen erlitten hat.
• Tragen Sie Schutzbrillen während des Betriebs.
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